2.0 REGULAGEM

4

2.1 - Para a regulagem da forga vibratorla devem ser removidas ambas as tampas
laterals de protegao ( 7).0s pesos exterlores ( 1) dovem ser movimen -
tados em relagaoc aos anterlores (2).As posigoes podem ser as seguintes:

~ @3\6 QS

MAXIMO

MINIMO

2.2 - £ Importante que os pesos Inerclals sstefam simetricamente regulados, ou

scja: devem ocupar as mesmas poslgdes sm ambas as pontas do elxo do vl -
brador.

3.0 TEMPERATURA DE SERVIGO

3.1 - A temperatura nac deve ultrapassar 709 C.Se Isto ocorrer deve-sa diminuir
a forga vibratoria , regulando os pesos inerclals.( vide regulagem da for-
¢a vibratoria , ltem 2.0 ).Caso Isto nac sela vlavel pode-se optar por
um vibrador do maior capacldade.

4.0 MANUTENGAO

k.1 - A manuteng3o consiste na lubrificagao perlddica dos rolamentos com graxa
a base de sab3o de sodlo , tipo " ALVANIA 3 " ou '' BEACOH ", da Shell
e £550 respectivamente.A lubrificagao deve ser felta a cada 200 horas
de servigo na base de 2 bombadas para os modelos P e M, 3 para G, L]
para E , 6 para S o 10 para o modelo A.As graxelras estao locallizadas
ea ( 6 ).Para conflrmar a lubrificagdo , deve-ss usar o segulnts meto-
do: observar a salda da graxa pela tampa do rolamento durante o bosbes -
mento.A Jubriflcagao estard complets quando surglr por esta mesma tampd
8 graxa nova.

4.2 - Cada 2500 horas deve-ss abrir as tampas dos rolamentos ¢ limpa-los com
gasolina e ar comprimido.Lubrifica-se posterlormente como acima descrito.



